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NAMLaserBleche       250/355
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1. Chemische Zusammensetzung

Streckgrenze

Zugfestigkeit

Bruchdehnung

mind. 250 N/mm2

mind. 340-470 N/mm2

mind. 30 %

NAM 250

Streckgrenze

Zugfestigkeit

Bruchdehnung

mind. 380 N/mm2

mind. 470-640 N/mm2

mind. 25 %

NAM 355

Ein Produkt der Nova Stahl, welches sich speziell für das Laserschneiden auszeichnet.
Folgende Merkmale beim Bearbeiten dieser Güte sind hervorzuheben:

Gute Schweissbarkeit Verzinkungsfähigkeit Gute Verformbarkeit

2. Mechanische Eigenschaften

NAM 250/355 Lasercut eignen sich besonders
für komplizierte Formteile  und sind verzinkungs-
fähig.

NAM 250/355 Lasercut lassen sich mit allen
üblichen Schweissmethoden bearbeiten.

Blechdicken:
Breiten:

Zeugnis nach EN 10204/3.1
Kerbschlagwerte in Längsrichtung -20 Gr. C.

Blechdicken:
Breiten:
Längen:

3.00 -  20.00 mm Tol.: +/- 0.3 mm
1500 + 2000 mm Tol.: -0/+3 mm
nach Wunsch

3. Anwendungsbereich

4. Schweissbarkeit

5. Abmessungsbereiche

6. Zertifizierung


