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3. Einfluss des Kohlenstoffgehaltes
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Verschleissfeste Sonderstahle sind Hightechwerk-
stoffe. Die optimale Kombination von gleich-
maRiger und hoher Harte und guter Zahigkeit bei
niedrigem Legierungsaufwand machen diese
Stdhle zum idealen Werkstoff fur eine Vielzahl von

Anwendungsbereichen.
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4. Chemische Zusammensetzung
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5. Harte und Zugfestigkeit
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6.3.2 Verschleissfeste Sonderstahle

Sie weisen in Dicken bis 40 mm Mindestharten
von 295 bis 320 HB auf und sind besonders fur
eine  Warmformgebung geeignet. Speziell fur
den Einsatz in geschweiBten Konstruktionen in
der Landwirtschaft wird darlber hinaus der eb-
enfalls normalisierte Stahl TBL 2A bereitgestellt,
der besonders fur diesen Einsatzzweck die Vor-
zige niedrig legierter QualitatsstGhle mit her-
vorragendem  VerschleiBwiderstand  verbindet.
Im Lieferzustand werden bei Mindestzugfestig-
keiten von 560 N/mm? wenigstens 160 HB er-
reicht. Falls erforderlich, kdnnen besonders hoch
beanspruchte Bauteile aus diesem Stahl auch
ganz oder teilweise nachtraglich gehartet wer-
den, um eine Erhdhung des VerschleiBwider-
standes zu erreichen.
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