5.4.1 Sendzimir-verzinkte Bleche, Auszug aus der EN Norm

1. Herstellungsverfahren

Seit Ende der 50 Jahre wird schmelzveredel-
tes Feinblech auf kontinuierlich arbeitenden
Bandveredelungsanlagen hergestellt. Dabei
werden Band und Blech von hervorragender
Qualitdt erzeugt, das sich auch fur schwieri-
gste Umformungsvorgdnge eignet.

2. Stahlsortenbezeichnung

Mittel Werkstoff-
EN 10327 | EN10142 | 107162
2004 (1991 [ Teil1 |
DX51D+zA ] - | - ] 10226+7A
DX520+zA1 - | - ] 10350+7A

DX51D+Z | FeP02G | S102Z | 1.0226+Z
za | DX53D+zA] - | -] 10355+7A
DX54D+7A 1 - | - ] 10306+7A

DX56D+ZF [ - | - ] 1.0322+7F
EN 10327

[ Dx56D+z | - [ - ]10322+7 |
[ DX56D+zA ] [ - | 10322+7A]
[ DX51D+AZ ] [ - | 10226+A7]
[ DX52D+AZ ] [ - | 10350+A7]
S (7Y I N KT
( DX54D+AZ ] [ - | 10306+A7]

DX53D+ZF | FePO5G | St052ZF | 1.0355+2ZF

DX51D+AS [ - | - ] 1.0226+As

DX52D+AS [ - | - ] 1.0850+As
AS

DX54D+2F | FePO6 G | St06ZF | 1.0306+ZF
DX53D+AS | - | - ] 1.0255+As

DX54D+AS | - | - ] 1.0806+As

DX55D+AS [ - | - ] 1.0809+As
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3. Ueberzuge

HE aus zink (2)

AE aus Zink-Eisen-Legierung (ZF)
A aus Zink Aluminium (ZA)

A= aus Aluminium-Zink (AZ)

AE aus Aluminium-Silizium (AS)

4. Ausfiihrung des Ueberzuges

= Ausflhrung bei Z
Ubliche Zinkblume (N)
Kleine Zinkblume (M)

= Ausfuhrung bei ZF

Ubliche Beschaffenheit (R)
Galvannealed-Feinblech weist eine matte,
blumenfreie Oberfldche auf.

= Ausfuhrung bei ZA, AZ und AS

Die Erzeugnisse mit diesen Uberziigen werden
mit der Ublichen Oberflachenstruktur geliefert.
Diese ergibt sich bei unbeeinflusster Erstarrung
des Uberzugs.

5. Oberflachenart

= Uebliche Oberfldche A

Unvollkommmenheiten, wie kleine Pickel, unter-
schiedliche Oberfldchenstruktur, dunkle Punkte,
streifenformige  Markierungen und kleine Pas-
sivierungsflecke sind zuldssig. Es kbnnen Streck-
richtbriche und Ablaufwellen auftreten.

= Oberfldchenarten B und C

Diese Oberflachen werden durch Kalthachwal-
zen erzielt,

= Verbesserte Oberflache B

Bei dieser Oberflachenart sind im geringen Um-
fang Unvolkommenheiten wie Riefen, Dressier-
abdrlcke, Streckrichtbriche, Eindricke, Ober-
fldchenstruktur und Ablaufwellen sowie leichte
Passivierungsfehler zul&ssig. Es durfen sich keine
Pickel auf der Oberflache zeigen.

= Beste Oberflache C

Die bessere Seite darf das Aussehen einer Qua-
litétslackierung nicht beeintrachtigen. Die RUck-
seite muss mindestens den Merkmalen fur die
Oberflachenart (B) entsprechen.
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