2.1. Produktebeschreibung Warmbreitband gebeizt

Herstellungsverfahren

WARMGEYV

Das Warmband hat sich wegen seiner guten Ober-
fldche, den engen Abmessungstoleranzen und der
wirtschaftlichen Verarbeitbarkeit weltweit fur viele An-
wendungsgebiete durchgesetzt.

i Langs- oder spiralinahtgeschweisste Rohre

& Stanz- und Pressteile fur die Autfomobilindustrie
& Rohmenkonstruktionen fur Nutzfahrzeuge

& Rader fir PKW und Nutzfohrzeuge

& Lanawirtschaffiche Gerdte

Beizanlagen

Durch die Verwendung von SalzsGure erreichen
wir gegenuber Schwefelsdure eine hellere Ober-
fldche. Zum Schutz der gebeizten Bander vor Kor-
rosion besteht auch die Moglichkeit, die Ober-
fldche nach dem Beizen einzudlen. Hierbei kann
zwischen Walz- und Rostschutzdl gewdhlt werden.
Das Eindlen erfolgt elektrostatisch und bietet dao-
mit die Moglichkeit der genauen Dosierung und

gleichmassigen Verteilung des Oelfiims.

Warmbreitband - Walzwerke
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Blegistrasse 15
CH-6340 Baar
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Telefon 041 766 28 28
Telefax 041 766 28 00

Homepage www.novastahl.ch

E-Mail

info@novastanl.ch
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Oberflachen

& Warmbreitband gebeizt
i Warmbreitband mit Kaltstich

Oberflachenbehandlung

#F Oberflache gedlt
& Ooberflache ungedit, passiviert

Giesswalzanlage
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. Drehturm
. Glessmaschine
. Scheren
. Tunnelofen mit Schwenkfahre
. Notschere

. Zunderwdascher

. Warmeofen
. Presswasserentzunderung
. Stauchpresse

Duo-Vorgerust

. Messanlage (Breite)

Quarto-Vorgerust
Messanlagen

. Rollgangabdeckung
. Schopfschere
. Fertigstrasse
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7. Fertigstaffel

8. IntensivkUhlung

9. Kurzbandhaspel
10. Laminarkuhlung
11. Haspel

11. Messanlagen
12. Kuhlstrecke

13. Messanlagen
14. Hospelanlage
15. Rohbundlager
16. Turbulenzbeize
17. Dressiergerust
18. Spaltanlage

19. Arrondieranlage
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