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4.Ebenheitsabweichung

5.Markierung

6.Einstellungen

Die BlecheerhalteneineTintensignierungbeste-
hendaus:Herstellerzeichen, Coil-Nummer,Güte-
bezeichnungmitZusatz“LC”.

Breitentoleranz:
Längentoleranz:

-0/+ 3 mm
-0/+ 5 mm
-0/+ 3 mm
-0/+ 5 mm

EingeschränkteEbenheitstoleranzgem.
EN10029beiBlechdicken3bis5mm

/MeterEbenheitsabweichung-> max. 4 mm

beiBlechdickenüber5mm
/MeterEbenheitsabweichung-> max. 3 mm

Grundsätzlichgilt füralleSchneidverfahren,dass
höchsteQualitätdesSchnittes,insbesonderebei
grösstmöglicher Schneidgeschwindigkeit, eine
sorgfältigeAbgleichungallerSchneidparameter.
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DiegestiegeneVerbreitungderempfindlichenundhochmodernenPlasma-und
LaserstrahlschneidmaschinenhatzubesonderenAnforderungenan dieBleche
geführt. Diese sind:

Höhere SchneidgeschwindigkeitbeidünnenBlechen

S235-LC
S355-LC
DD11-LC
DD12-LC
DD13-LC
DD14-LC

Stahlsorten Streckgrenze
inN/mm2

235
355

170-340
170-320
170-310
170-290

440
420
400
380

340-470
490-630

Zugfestigkeit
inN/mm2

Produktund
Dickenbereich

Bandbleche
3 8mm

Bauteilemit
stärkstenUm-
formungen

Universell

Verwendungs-
zweck

Bandbleche
3 10mm

GuteOberflächenqualität

NiedrigeEigenspannungen

GuterReinheitsgraddesStahles

EngeToleranzenbeiAnalysen

Abmessungs-
bereiche

Bandbleche
3 3.99mm
1000-1800
Bandbleche
3 10mm
1000-2000

GünstigereKantenausbildung

SchmalereWärmeeinflusszoneandenSchnittkanten

GeringererVerzugderZuschnitte


